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15.000 kg 5 mm ve 5.000 kg 8 mm GENISLIKTE
CEMBERLEME MAKINESI POLIPROPILEN SERIT
TEKNIK SARTNAMESI
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1- KONU :
Sirketimizin ihtiyaci i¢in satin alinacak olan 15.000 kg 5 mm ve 5.000 kg 8 mm genislikte

cemberleme makinelerinde kullanilmak {izere polipropilenden mamul seridin 6zellikleri,
muayene ve teslim sartlar1 bu teknik sartname hiikiimlerine uygun olacaktir.

Bu Teknik Sartnamede;

PTT AS. . PTT
Teklif Verecek Olan : Istekli
Thaleyi Kazanan Istekli : Yiiklenici

15.000 kg 5 mm genislikte polipropilen ¢ember serit.
5.000 kg 8 mm genislikte polipropilen ¢ember serit.
olarak adlandirilmustir,

2- TEKNIK SARTLAR :

MOSCA, JOINPACK, TRANSPACK ve SMB MARKA (5 mm) CEMBER MAKINASI
POLIPROPLEN CEMBER SERIT

2.1. Sirketimiz genelinde Mosca, Joinpack. Transpack ve SMB marka Cember makinesinin
yaklagik 1 yillik ihtiyact olan 15.000 kg kasnakli rulo polipropilen serit satin
alinacaktir.

2.2. Polipropilen seridin; genisligi 5.00 mm + 0,20 mm, et kalinlig1 0,43 mm + 0,02 mm,
1 metresinin agirlig1 1,48 + 0,02 gram ve rengi kar beyazi olacaktir.

2.3. Polipropilen serit kasnak iizerine sarilmis olacaktir. Kasnak iizerinde seridi
muhafaza icin konulan yan karton kapaklar son sargidan azami 1,5 cm yiiksek -
olacak sekilde ayarlanacak.

2.4. Kasnak rulonun i¢ ¢api min. 200 mm — max. 205 mm, kasnak genisligi min 190 mm,
- max 193 mm, kasnak et kalinlig1 min. 8 mm — max. 10 mm, Bobin sarim ¢ap1 max
400 mm, Kasnak (bos) agirlig1 675-725 gram olacaktir.

2.5. Her bobin rulonun (kasnak dahil) agirligi minimum 9.500 gram, maksimum 10.000
gram olacaktr.

2.6. Hammaddesi Polipropilen olacaktir.

2.7. Uriin % uzama miktari; minimum %13, maksimum %20 olacaktir
2.8. Serit’te kesinlikle kirilma, liflenme ve tozlanma olmayacaktir.
2.9. Seridin makine ¢alismasini engelleyen “S “seklinde egriler olmayacak ve makine

kanallarinda rahat hareket edip, makinede ariza ve duruslara neden olmamalidir.
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2.10. Seritlerin dagilmamas: i¢in kasnak yan yiizeylerinde koruyucu kagit yanaklar kasnagin
yan ylizeylerine sifir olacak sekilde baglanip ve bantlanacaktir.

2.11. Renk kar beyaz olup, rengini bozacak hurda malzeme kanstirilmayacaktir. Renk
dagilim her bobin i¢inde ve bobinler arasinda da farklilik géstermeyecek ve homojen
bir dagilim olacaktur.

2.12. Serit makinede kenetlenip yapistirildiktan sonra ¢emberde daha sonra siinmeler ve
esnemeler olmayacaktir. (sicak hava sartlarindan dolayi)

2.13. Bobinlerde kesinlikle ek bulunmayacaktir.

2.14. Serit makineye merdaneler arasinda siiriiliirken gerit’te ¢atlama olmayacaktir.

2.15. Uriinler icin TSE belgesi veya bagh bulundugu sanayi odasindan alinacak imalat
yeterlilik belgesi verilecektir.

2.16. Polipropilen seridin et kalinlig1 ve genisligi rulonun her yerinde aym &l¢iide olacaktir

2.17. Teslim alman malzemelerin miktarinin hesaplanmasinda ambalaj kartonundan
¢ikarilmig halde sadece serit ve sarili oldugu kasnak dahil tartilan miktar dikkate
alinacaktir.

2.18. Istekliler, Ankara PTT Bagmiidiirliigii Posta Isleme Miidiirliigiinde drnek polipropilen
seritleri inceleyerek bilgi alabilecektir.

TRANSPACK TP 702-59 (8 mm) TAM OTOMATIK CEMBERLEME MAKINASI
POLIPROPLEN CEMBER SERIT

2.19. Sirketimiz ihtiyaci icin Transpack TP 702- 59 marka Tam Otomatik Cember makinesi
yaklagik 1 yillik ihtiyaci olan 5.000 kg kasnakli rulo polipropilen serit satin alinacaktir.

2.20. Polipropilen seritin; genisligi 8.00 mm #* 0,20 mm, et kalinlig1 0,60 mm * 0,02 mm,
1 metresinin agirhig: 2,95 + 0,01 gram ve rengi kar beyazi olacaktir.

2.21. Polipropilen serit kasnak iizerine sarilmig olacaktir. Kasnak iizerinde seridi
muhafaza icin konulan yan karton kapaklar son sargidan azami 1,5 em yiiksek
olacak sekilde ayarlanacak.

2.22. Kasnak rulonun i¢ ¢apt min. 200 mm — max. 205 mm, kasnak genisligi min 190 mm,
- max 193 mm, kasnak et kalinlig1 min. 8 mm — max. 10 mm, Bobin sarim ¢ap1 max
400 mm, Kasnak (bos) agirligi 675-725 gram olacaktr.

2.23. Her bobin rulonun (kasnak dahil) agirligi minimum 12.475 gram, maksimum 13.500
gram olacaktir.

2.24. Hammaddesi Polipropilen olacaktir.

2.25. Uriin % uzama miktari; minimum %15, maksimum %20 olacaktir.
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2.26. Her 100 bobin igin iiriin uzama yiizdesini, iiriin kopma ve iiriin cekme mukavemeti ile
tiriin dlgiilerini agik bir gekilde belirten (28-32 kg/ mm?) degerlerde olacaktr.
2.27. Serit’te kesinlikle kirilma, liflenme ve tozlanma olmayacaktir.

2.28. Seridin makine galigmasini engelleyen “S “seklinde egriler olmayacak ve makine
kanallarinda rahat hareket edip, makinede ariza ve duruslara neden olmamalidar.

2.29. Seritlerin dagilmamasi i¢in kasnak yan yiizeylerinde koruyucu k&gt yanaklar kasnagin
yan yiizeylerine sifir olacak sekilde baglanip ve bantlanacaktir.

2.30. Renk kar beyaz olup, rengini bozacak hurda malzeme kanstirilmayacaktir. Renk
dagilimi her bobin iginde ve bobinler arasinda da farklilik gdstermeyecek ve homojen
bir dagilim olacaktir.

2.31. Serit makinede kenetlenip yapistirildiktan sonra gemberde daha sonra siinmeler ve
esnemeler olmayacaktir. (sicak hava sartlarindan dolay1)

2.32. Bobinlerde kesinlikle ek bulunmayacaktir.
2.33. Serit makineye merdaneler arasinda siiriiliirken serit’te ¢atlama olmayacaktir

2.34. Uriinler igin TSE belgesi veya bagli bulundugu sanayi odasindan alinacak imalat
yeterlilik belgesi verilecektir.

2.35. Polipropilen seridin et kalinlig1 ve genisligi rulonun her yerinde ayni 8l¢iide olacaktir.

2.36. Teslim alnan malzemelerin miktarinin hesaplanmasinda ambalaj kartonundan
¢ikarilmig halde sadece serit ve sarili oldugu kasnak dahil tartilan miktar dikkate
almacaktir.

2.37. Istekliler, Ankara PTT Bagmiidiirliigii Posta Isleme Miidiirliigiinde 6rnek polipropilen
seritleri inceleyerek bilgi alabilecektir.

3. NUMUNE VE TESLiM SARTLARI:

3.1.Yiiklenici, sozlesme tarihinden itibaren 15 (onbes) takvim giinii icerisinde, teknik
sartnameye uygun olarak her iki 6l¢iiden 1°er adet 5 mm ve 8 mm’den seri iiretime esas
numune yaparak PTT nin goriigiine sunacaktir. Seri {iretime esas numunenin teslimi icin
belirtilen siirenin asilmas: halinde agilan her takvim giinii isin siiresi olan 30 (otuz) takvim
gliniinden diigiilecektir. (Numune dahil teslim siiresi:15+30=45 takvim giinii)

3.2. Yiiklenicinin teslim ettigi seri iiretime esas numune polipropilen ¢cember seritleri,
Ankara PTT Basgmiidiirliizii Posta Isleme Miidiirliigiinde denemeye tabi tutulacaktir.

3.3. Yiiklenicinin teslim ettigi seri iiretime esas numune polipropilen ¢cember seritleri
Teknik Sartnamede belirtilen teknik ozelliklere uygunlugunun belirlenmesi
amaciyla PTT nin uygun goérecegi laboratuvar veya iiniversitede tiim masraflar
yiikleniciye ait olmak iizere amaliz ettirilecektir. (Ayrica partiler halinde teslim
edilmesi durumunda her parti tesliminde alinan numuneler, PTT nin belirleyecegi
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resmi bir laboratuvarda veya iiniversitede tiim masraflar yiikleniciye ait olmak iizere
analiz ettirilecektir.)

3.4.Teslim alinan malzemelerin miktarinin hesaplanmasinda ambalaj kartonundan gikarilmig
halde sadece serit ve sarili oldugu kasnak dahil tartilan miktar dikkate alinacaktir.

3.5.Yiiklenici, PTT nin onayina sundugu seri iiretime esas numuneler i¢in uygunluk oluru ile
seri iiretime gegme talimatina iligkin tebligi aldig1 tarihten itibaren 20.000 kg gember serit
sartname muhteviyat malzeme, mukavva kutular icerisinde (toplamda 45 giin) teslim
programmma gore Ankara PTT Basmiidiirliigii Ana Depo Miidiirliigii Saray/
ANKARA adresine teslim edecektir. Teslimat programinda belirtilen parti
teslimlerinin gecikmesi durumunda o partideki teslimati yapilamayan ¢cember serit
toplam tutar1 iizerinden, giinliik %0,2 (binde iki) oraminda gecikme cezas:
uygulanacaktir.

MUAYENE :

4.1. PTT tarafindan goérevlendirilecek muayene komisyonu, firma tarafindan teslim edilen
¢ember serit, teknik sartnameye ve uygun bulunarak seri iiretime gecilmesi onaylanan
numunelere gore, 3.2. maddesinde belirtilen teslim adresinde sondajlama usulii muayene
edecektir.

4.2. Partiler halinde teslim edilmesi durumunda her parti tesliminde alinan numuneler,
PTT’nin belirleyecegi resmi bir laboratuvarda tiim masraflan yiikleniciye ait olmak
iizere analiz ettirilecektir.

4.3. Muayene ve kabul islemi sondaj usulii yapildigindan, Muayene ve Kabul Tutanag
olumlu olsa dahi ¢ember seridin Bagmiidiirliiklere dagitimi yapildiktan sonra
kullanim esnasinda hatal iiriin ¢tkmasi durumunda hatali ¢ikan iiriin miktar:
kadar yeni iiriin yiiklenici tarafindan iicretsiz verilecektir.

4.4. Teknik sartnameyi saglamayan hususlar var ise olumlu muayene raporu verilmeyecekfir.

Bu durumda yiiklenici teknik sartnameye uygun olarak yenisini imal ederek noksan
miktari siiresi i¢erisinde tamamlayacaktir.

Hakan Osman KARACA Cabir OZGUL
Muhendls Uzman Yardimcisi Tekniker



